A Tnstrukcja bezpieczenstwa
1. Przed instalacjg lub rozpoczgciem pracy uzytkownik powinien doktadnie zapozna¢ si¢ z instrukcja obstugi.
Wszystkie instrukcje oznaczone znakiem A\ musza byé $cisle przestrzegane; ich nieprzestrzeganie grozi obrazeniami ciata.

Produkt powinien zosta¢ zainstalowany i wstepnie uruchomiony przez odpowiednio przeszkolone osoby.

H oD

Aby zapewni¢ odpowiedni poziom obstugi i bezpieczenstwa, zabronione jest uzywanie przedluzacza z wieloma gniazdami do

podiaczania zasilania.

5. Podlaczajac przewody zasilajace do zrodet zasilania, nalezy upewnic sie¢, ze napigcie jest mniejsze niz 250 VAC i odpowiada
napig¢ciu znamionowemu podanemu na tabliczce znamionowe;j silnika.

A Uwaga: Jesli zasilanie skrzynki sterowniczej wynosi AC 220V, nie nalezy podiaczaé skrzynki kontrolnej do gniazda zasilania

AC 380V. W przeciwnym wypadku wystapi blad i silnik nie bedzie pracowat prawidtowo. W takim przypadku nalezy

natychmiast wylaczy¢ zasilanie i sprawdzi¢ napigcie.

6. Nie naraza¢ maszyny na bezposrednie dziatanie $wiatla stonecznego, nie korzysta¢ z urzadzenia na zewnatrz i tam, gdzie
temperatura w pomieszczeniu przekracza 45 © C lub wynosi ponizej 5 © C.

7. Nalezy unika¢ pracy w poblizu grzejnika w wilgotnej atmosferze lub przy wilgotnosci ponizej 30% lub powyzej 95%.

8. Nie uzywa¢ w miejscach narazonych na silny kurz, substancje zrace lub lotny gaz.

9. Unika¢ przyciskania przewodu zasilajacego przez cigzkie przedmioty, nie naraza¢ przewodu na dziatanie nadmiernej sity lub

zbyt mocne zginanie.

10. Przewdd uziemiajacy przewodu zasilajacego musi by¢ podigczony do instalacji zaktadu produkcyjnego za pomoca
odpowiednich przewodow i zaciskow. Polaczenie takie powinno by¢ state.

11. Wszelkie ruchome czgséci powinny zosta¢ dostarczone z nalezyta ostroznoscia.

12. Pierwsze uruchomienie maszyny powinno odbywa¢ si¢ przy niewielkiej predkos$ci, nalezy réwniez sprawdzi¢ prawidtowy
kierunek obrotow.

13. Nalezy wylaczy¢ zasilanie przed podje¢ciem nastgpujacych czynnosci:

a) Podlaczanie lub odlaczanie wszystkich ztaczy w skrzynce sterowniczej lub w silniku. b)

Nawlekanie igly.

c¢) Podnoszenie glowicy maszyny.

d) Naprawianie lub wykonywanie jakiejkolwiek korekty mechaniczne;j.

e) Praca maszyny na biegu jalowym.

14' Naprawy i prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane tylko przez przeszkolonych technikow.

15. Wszystkie czesci zamienne do naprawy muszg zosta¢ dostarczone lub zatwierdzone przez producenta.

16. Nie nalezy uderza¢ ani stuka¢ w urzadzenie.

Gwarancja

Okres gwarancyjny niniejszego produktu wynosi 1 rok od daty zakupu lub 2 lata od daty opuszczenia fabryki przez urzadzenie.
Szczegdly gwarancji:

Kazda usterka, ktora wystapi podczas okresu gwarancyjnego w trakcie normalnej eksploatacji, zostanie naprawiona bezplatnie.
Koszty konserwacji beda ponoszone przez kupujacego w nastepujacych przypadkach, nawet jesli usterki wystapia w okresie
gwarancyjnym:

1. Niewlasciwe uzytkowanie, w tym: zle podiaczenie wysokiego napigcia, zte zastosowanie, demontaz, naprawa,
modyfikacja przez nieprzeszkolony personel lub dziatanie bez ostroznosci, praca poza zakresem specyfikacji, wktadanie
przedmiotéw lub wlewanie plynéw do urzadzenia.

2. Uszkodzenia przez pozar, trzgsienie ziemi, piorun, wiatr, powodz, zrace dziatanie soli, wilgo¢, nieprawidlowe napigcie
zasilania i wszelkie inne szkody spowodowane klgska zywiotowa lub niewlasciwym otoczeniem.

3. Upadek po zakupie lub uszkodzenie w transporcie spowodowane przez samego klienta lub przez firme¢ wysylkowa
klienta.

Uwaga: Doktadamy wszelkich staran, aby zapewni¢ jak najwyzsza jako$¢ naszych produktow. Istnieje jednak mozliwo$e, ze
produkt moze zosta¢ uszkodzony z powodu zewnetrznych zaktécen magnetycznych i elektronicznych, szuméw lub niestabilnego
zrodta zasilania; dlatego tez system uziemienia obszaru roboczego musi gwarantowac dobre uziemienie; zaleca si¢ takze instalacje
odpowiednich zabezpieczen (np. wytacznik ochronny pradowy).



1. Klawisze wyswietlacza oraz instrukcja obstugi

1.1 Opis klawisza

Klawisz
wprowadzania
parametrow

W normalnym trybie pracy, naci$nij klawisz [P], aby wprowadzi¢ parametry
uzytkownika. Nacis$nij i przytrzymaj klawisz [P], aby uruchomi¢ tryb ustawiania
parametrow.

Wprowadzanie i

Wprowadzanie warto$ci parametrow- symbole i ich zawarto$¢ zmieniaja si¢ w trakcie

Powolne szycie /
Klawisz wymiany/
nawlekania igly

1. Powolne szycie

|

okreslanie — regulacji, nalezy wcisna¢ klawisz [S] w celu zatwierdzenia. Uwaga: parametry sa
parametrow \ S zapisywane bezposrednio przy uzyciu klawisza [S].

zapisywanie e

Zwiekszanie 1.Zwigkszenie parametru za pomocg funkcji wyboru parametru.

wartosct 2.Zwickszenie ustawionej wartosci w wartosci parametru.

parametru

Zmniejszanie 1. Zmniejszenie warto$ci parametru za pomocg funkcji wyboru parametru.
wartosci 2. Zmniejszenie ustawionej warto$ci parametru

parametru

Regulacja jasnosci

lampy LED za —g— Nacisénij przycisk, aby dostosowaé jasno$é lampy LED (tak jak w przypadku P16)
pomoca przycisku

2. Klawisz wymiany/ nawlekania igly

1.2 Resetowanie system

Przy wlaczaniu zasilania nacisnij i przytrzymaj gérny i dolny przycisk wyboru (strzatki). Nacisnij (S) aby zatwierdzi¢
zamknij i uruchom ponownie.

1.3 Wchodzenie w parametry i zachowywanie zmian
1. W trybie standardowym nacisnij (P) aby wej$¢ w parametry uzytkownika. Za pomocg strzalek (goérnej i dolnej) wybierz

parametr.

2. Naci$nij (S), aby wej$¢ do parametru. Za pomoca strzalek wybierz zadang warto$¢ parametru. Nacisnij (S) aby

zatwierdzi¢ i zachowa¢ zmiany.

1.4 Wchodzenie w tryb techniczny i zachowywanie zmian

1. Nacisnij i przytrzymaj (P), aby uzyskac dostgp do parametréw technicznych. Za pomoca strzatek (gornej i dolnej) wybierz

parametr.

2. Nacisnij (S), aby wejs¢ do parametru. Za pomoca strzatek wybierz zadana warto$¢ parametru. Naci$nij (S) aby zatwierdzi¢

i zachowa¢ zmiany.

2 Parametry uzytkownika

Parametr | Funkcja parametru Zakres Ust.fabr | Opis
W normalnym trybie pracy ekranu wcisnij [P]
Maksymalna predkosé szycia o .
P01 (obr./min.) 200-7000 5000 Maksymalna predkos¢, z jaka szyje maszyna
0: Igta zatrzymuje si¢ w gornej pozycji
P02 Igta UP/ DOWN 0-2 0 1: Igta zatrzymuje si¢ w dolnej pozycji
2: OFF
1: Funkcja tagodnego startu jest wiaczona.
P03 Lagodny start 0-1 0 ) .
0: Funkcja tagodnego startu jest wyltaczona.
Predkos¢ tagodnego startu . . .
P04 (obr./min.) 200-1500 400 Regulacja predkosci przy tagodnym starcie




Liczba $ciegéw przy tagodnym

Ustawianie $ciegow przy lagodnym starcie

POS i 1-15 1
starcie (jedna jednostka = polscieg)
Minimalna predkos$¢ szycia o ) .
P06 (obr./min.) 200-500 200 Minimalna predkosé, z jaka szyje maszyna
3 Parametry technika
Parametr | Funkcja parametru Zakres Ust.fabr | Opis
P07 Regulacja pozycji gornej 0-24 0
P08 Regulacja pozycji dolnej 0-24 0
P09 Igty podnoszag si¢ automatycznie 0-1 1 0: brak
po wiaczeniu zasilania 1: Igla w gornej pozycji
P11 Regulacja predkosci szycia po Im wigksza wartos¢, tym wigksza predkosé
tuku (%) 1-100 32
P16 Regulacja jasno$ci lampy LED 0: OFF - wylaczona
za pomocg parametru P16 0-4 4 1-4: stopien jasno$ci, im wyzsza warto$¢, tym moc
lampki jest wigksza
P21 Ustawianie kierunku obrotow silnika CW: zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara
0 CCW: przeciwnie do ruchu wskaz. zegara
P22 Automatyczne ustawianie statej - )
predkosci szycia (obr./min.) 200-7000 3500 | Stata predkos¢ szycia
P25 Testing A 1-250 20 Test A, aby ustawic stala predkos¢ pracy
P26 Testing B Test B, wykonywanie cyklu Start — Szycie —Stop -
1-250 20 . .
Wyréwnanie
P29 Wybor funkcji ssania 0-2 1 0: OFF
1: ON
2: Potautomatyczna funkcja podnoszenia stopki z
pneumatycznym podnoszeniem stop
P36 Typ 1-15
P40 Wyswietlanie informacji NO1 Wersja
NO03 Predkosé
NO04 Pedat

4 Lista kodéw bledow

Kod btedu Problem Postepowanie
Wadliwy modut zasilania. System zostanie wytaczony do momentu
EO1 Nieprawidlowe napiecie. zresetow.e%ma zasﬂar.ua.. Prosze szczegdlowo
. . sprawdzi¢ ptyte zasilajaca.
Uszkodzony rezystor lub bezpiecznik F1.
EO02 Wykrywanie zbyt niskiego napigcia, podtaczenie zbyt niskiego | Silnik i maszyna zostang wytaczone. Nalezy sprawdzi¢

zasilania.

zasilanie sieciowe (zbyt niskie natezenie pradu) i ptyte
gtéwna.

EO5

Blad przylacza pedatu.

Silnik i maszyna zostang wytgczone.
Prosze sprawdzic¢ podtgczenie pedatu.




E07

a) Awaria przylacza silnika.

b) Maszyna zablokowana lub przedmiot w kole pasowym
silnika.

¢) Zbyt gruby materiat do szycia

d) .Zta praca modutu wyjscia.

Sprawdzi¢, czy glowica silnika nie jest zablokowana.
Zazwyczaj przyczyng jest awaria mechaniczna.

Podczas normalnych obrotéw silnika sprawdzi¢
zlacze przewodu zasilajacego silnika i ztacza kodera
silnikow. Nalezy je zamocowac, jesli sa luzne.
Nalezy sprawdzi¢, czy napigcie zasilania jest
prawidtowe lub czy predkos¢ nie jest zbyt wysoka.
Jesli tak, nalezy je wyregulowac. Jesli parametry sa w
normie, nalezy wymieni¢ skrzynke sterownicza i
poinformowa¢ producenta.

E9
Ell

Blad sygnatu pozycjonowania

Wylaczy¢ system, sprawdzié, czy ztacze enkodera
silnika jest poluzowane lub obnizone, po ponownym
uruchomieniu systemu problem powinien znikna¢.
Jesli maszyna nadal nie dziala, nalezy wymienic¢
silnik i poinformowac¢ producenta.

El4

Blad sygnatu enkodera

Wylaczy¢ system, sprawdzié, czy interfejs enkodera
silnika jest poluzowany lub obnizony, po ponownym
uruchomieniu systemu problem powinien zniknac.
Jesli maszyna nadal nie dziata, nalezy wymieni¢
silnik i poinformowa¢ producenta.

El5

Nietypowa praca zabezpieczen przepigciowych w
module zasilania

Wylaczy¢ system, a nastepnie wlaczy¢ go
ponownie. Jesli system nadal nie dziata, nalezy
wymieni¢ skrzynke sterowniczg 1 poinformowac
producenta.




